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BUILDING THE FUTURE




TEKNIK OZELLIKLER

Sebeke Gerilimi

Sebeke Gerilim Toleransi
Minimum Kaynak Akimi
Maksimum Kaynak Akimi
Devrede Kalma Orani MIG, 40°C
Devrede Kalma Orani TIG, 40°C
Devrede Kalma Orani MMA, 40°C
Bosta Calisma Gerilimi

Roller Seti

Agirhk

Standart Aksesuarlar

Boyutlar (W, L, H)
Sertifika

KM500 W

400V

-10%[+15%

10A

500 A

500 A %40, 420 A %60, 360 A %100
500 A %40, 420 A %60, 360 A %100
500 A %40, 420 A %60, 360 A %100
63V-82V

1.0 + 1.2 mm/ Gelik

SiviSogutmali 100 kg

Hortum Paketi, 500 5m

Araba, KM

Torg, MX50 (Uzaktan Kumanda, 4m)
Gaz Saati (Karigim)

Sase Pensesi (3m, 70mm?)

501Tmm x 948mm x 1257mm
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KM500

400V

-10%/[+15%

10A

500A

500 A %40, 420 A %60, 360 A %100
500 A %40, 420 A %60, 360 A %100
500 A %40, 420 A %60, 360 A %100
63V-82V

1.0 + 1.2 mm Gelik

Hava Sogutmah 77 kg

Hortum Paketi, 500 5m

Araba, KM

Torg, MX36 (Uzaktan Kumanda, 4m)
Gaz Saati (Karigim)

Sase Pensesi (3m, 70mm?)

532mm x 948mm x 1031mm
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Standard -Pulse 08 10 12 16

Ar+18%CO, n
SG2/SG3 Ar+1 0%co -

Flux Cored Wire 0.8 10 12 16

B W e
o

Ar+18%CO,
Steel / FluxCore Rutil

C0,100%

Steel / FluxCore Basic Ar+18%CO, -- 602
Steel FluxCore High Str. Ar+18%CO, --

Steel / FluxCore Rutil Self Shielded --

> 20 100 >Deep - Pulse 0.8 10 12 16
1.2 mm 100% 2><Deep
47 1.0mm Ar+2-12CO, ' Pulse SG2/SG3
Ar+10%CO,
2T 0.8mm Ar+13-25CO,  Standard
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Function Description i Function Description
Gas pre-flow (s) Hot start time (s)

-- Hot start current (%)
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Au(o load default values (-)
End arc correction (V) m n

Motor control firmware (-)
End burn back (-) 200 Power control firmware (-)
A nd wire cut mode (-) 0 2 Arcontime (h)
Gas post-flow (s) n Machine on time (h)
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KM4 [-(KOI—ARC Shipyard I F31 TIG V stop limit (v) 10

F32  [TIG comfort stop sensitivity (V)| -2
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Prog ram XDeep, sprey ark alaninda calisir. Yiiksek

frekansh ve duisiik genlikli akim darbeleri ile
H af I Z a SI ozellikle PA ve PB pozisyonlarindaki gelik ve
paslanmaz celik kaynak uygulamalarinda
yliiksek ilerleme hizi ve diisiik 1s1 girdisi saglar.

Synergic
Manual t'

Pulse Synergic (Standart)

Synergic, damlacik transferi sonrasinda kaynak
Pulse; aliiminyum, paslanmaz ve biitiin metal akimini belirli bir referans seviyesine dikey olarak
alasimlarnn kaynaginda kaynak sonrasi temi- hizla distirerek gerilimi sabit tutmaktadir. By,
zligi ve ayni zamanda sigramayi ortadan kaynak ilerleme hizini artirarak duisiik isi girdisi
kaldinr, kusursuz kaynak performansi saglar. ve yodunlastinimis bir ark saglamaktadir.
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Tel Geri Cekme
Askeri Tip Gaz Testi
(UL Tel Siirme Sistemi R ETEINE

. ' Yiiksek Hizli

25 kHZ Yiiksek o
Hassasiyetli : etsim
Enkoder Destegl i
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SIS

Aliuminyum

Govde
Cift Tarafli Sivi Akilli

Sogutma Sistemi Sogutma
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